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Lyon, le 30 mai 2007 



LOII/SP 

Demande de brevet europ&m (EuroPCT) n° 04703 1 93 .5 du 1 9 janvier 2004 
Phase regionale du PCT n° FR04/00105 du 19 janvier 2004 

Titre- PROCEDE DE FABRICATION DE FILAMENTS DE COUPE DE 
VEGETAUX AYANT DE NOUVELLES PROPRIETES, ET FILAMENTS AY ANT 
DE TELLES PROPRIETES 
Titulaire(s) : SPEED FRANCE 
Nos ref. : 6656 1 D2 1 886 - LOH 
Reponse a votre notification du 12. 12.2006 



Messieurs, 

Nous faisons suite a la notification du 12 decembre 2006, concernant la demande de 
brevet en objet. 

Vous trouverez ci-apres nos observations ainsi qu'un nouveau jeu de revendications. 

Dans les revendications amendees, les caracteristiques techniques de la revendication 
17 telle que deposee ont ete introduites dans la revendication independante 14. La 
revendication 17 telle que deposee a ete supprimee et les revendications suivantes ont 
ete renumerotees en consequence. 

Cette nouvelle revendication independante 14 est supportee par la description 
notamment page 6 lignes 7 a 1 5 et lignes 25 a 27. 

Par consequent, cet amendement est conforme a r article 123(2) de la CBE. 

Par ailleurs, le document US 6,045,91 1 (D2) est consider^ comme Tart anterieur le plus 
proche dans la mesure ou ce document decrit le plus de caracteristiques techniques de 
maniere explicite ou implicite avec l'invention telle que dSfinie par la nouvelle 
revendication independante 14. 
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L'objet de la nouvelle revendication 14 diff&re du filament decrit par ce document D2 
par le fait que, dans le corps du filament, les chaines moteculaires sont orientees 
essentiellement dans la direction longitudinale du filament 

Par consequent, Fobjet de la nouvelle revendication 14 est bien nouveau (Article 52(1) 
et54CBE). ' 

Par ailleurs, P Homme du metier ne saurait parvenir k l'invention concernee en 
combinant ce document D2 avec Tun quelconque des autres documents cites, de 
quel que manidre que ce soit, pour resoudre le probleme pose, a savoir am61iorer les 
propri&6s m6caniques des filaments de coupe, sans faire preuve d'activite inventive. 

Ainsi, l'objet de la nouvelle revendication 14 implique bien une activity inventive 
(Article 52(1) et 56 CBE) 

Compte tenu des nouvelles revendications, ainsi que des remarques formulees ci- 
dessus, la demanderesse considere que sa demande et l'invention qui en fait l'objet 
satisfont desormais aux conditions de la Convention sur le Brevet Europeen. 

N6anmoins, si la division d'examen avait l'intention de rejeter la demande, nous 
requerons a toutes fins utiles la tenue d'une procedure orale selon Particle 1 16 CBE. 

Nous joignons : 

(i) un nouveau jeu de 19 revendications 

(ii) une description amendee incluant la reference aux documents DE 198 17 883 C 
(Dl) et US 6,045,91 1 (D2) ainsi qu'une correction de la page 2 de la description 
dans laquelle le preambule correspondant a la premiere revendication de procede 
etait manquante. 

Nous vous prions d'agreer, Messieurs, en Pexpression de nos sentiments respectueux. 



Franck TETAZ / 
Mandataire Agree Pips POEB 




P.J : comme susmentionnees + formulaire 1037 
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« PROCEDE DE FABRICATION DE FILAMENTS DE COUPE DE 
VEGETAUX AYANT DE NOUVELLES PROPRIETES, ET FILAMENTS 
AYANT DE TELLES PROPRIETES » 



15 



20 



1'efficacite de 
reduire le cout 

connus restent 
meme technique 



La presente invention concerne d'une fagon 
generale les appareils pour couper la vegetation tels 
que les debroussailleuses , coupe-bordures et assimiles, 
et vise plus particulierement de nouveaux filaments de 
10 coupe pour de tels appareils. 

Un filament de coupe est gen£ralement realise 
parextrusion/etirage de polyamide, et 1 ' on a connu 
depuis quelques annees des evolutions signif icatives de 
ces filaments : formes adaptees pour reduire le bruit, 
ameliorer l'efficacite de coupe, etc., fils en 
plusieurs materiaux pour ameliorer 
coupe, ameliorer la biodegradabilit6, 

de revient, etc. 

Toutefois, tous les filaments 
r£alis§s a la base par la 
d'extrusion/etirage dans laquelle, a un stade donne du 
processus, ou en plusieurs fois, le filament a une 
temperature ou il presente une viscosite controlee est 
assujetti a une traction longitudinale . 
25 ceci a pour consequence de donner aux chaines 

moleculaires une orientation moyenne s'etendant dans la 
direction longitudinale du filament, ceci de maniere a 
lui donner une resistance elevee a la traction et 
limiter les ruptures au cours du travail. 
30 c^st le cas par exemple de la demand e de brevet 

allemand DE 198 17 883 qui decrit un fil de coupe 
obtenu dans un polyester biodegradable qui est degrade 
par des micro-orqanismes dans des c onditions 
naturelles. Ce fil de coupe est produit par extr usion 
35 suivie d^un 6tirement. 
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On connait egalement le brevet americain US 

6,045,911 qui decrit un filament de coupe pour un 

appareil de coupe, Le filament est obtenu dans un 
materiau synthetique par extrusion puis e ventuellement 
5 par embossage pour former des creux, d es ondulations ou 
des plats le long dudit fil de coupe. 

La presente invention vise a offrir aux filaments 
de coupe de nouvelles possibilites d 1 amelioration 
mecanique basees sur une orientation selective et 
10 controlee des chaines moleculaires. 

A cet effet et conformement a 1' invention, il est 

propose un procede de fabrication d'un filament — de 

coupe pour appareil de coupe, le filament etant rea lise 
en materiau synthetique a chaines moleculaires 
allongees, caracterise en ce qu'il comprend les etapes 
suivantes : 

(a) amener le filament dans un etat de viscosite 
controlee, 

(b) etirer le filament selon sa longueur pour 
realiser une premiere orientation moleculaire 

lpngitudinale r 

(c) imposer au filament un changement de section 
transversale apte a provoquer une reorientation 
partielle des chaines moleculaires dans une direction 

25 transversale. 

Certains aspects preferes, mais non limitatifs.de 

ce procede sont les suivants : 

* le procede comprend en outre l'etape consistant 

a : 

30 (d) imposer au filament un deuxi§me changement de 

section transversale apte a provoquer une deuxieme 
reorientation partielle des chaines moleculaires dans 
une direction transversale. 

* le deuxieme changement de section transversale 
35 s'effectue dans une direction generale sensiblement 



20 
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identique a celle du premier changement de section 
transversale . 

* le deuxieme changement de section transversale 
s'effectue dans une direction generale sensiblement 

5 orthogonale a celle du premier changement de section 

transversale . 

* le deuxieme changement de section transversale 
s'effectue partiellement dans une direction generale 
sensiblement identique a celle du premier changement de 

10 section transversale et partiellement dans une 
direction. generale sensiblement orthogonale a celle du 
premier changement de section transversale. 

* le filament presente, avant la mise en oeuvre de 
l'etape (c) , une section transversale reguliere dont 

15 les dimensions dans deux directions orthogonales sont 
voisines. 

* l'etape (c) comprend un aplatissement du 
filament. 

■* l'etape (d) comprend un aplatissement au moins 

20 local du filament. 

* l'etape (c) comprend un aplatissement localise 

et un <§paississement localise du filament. 

■* le changement de section transversale, ou au 
moins le dernier changement de section transversale, du 
25 filament est apte a former un filament comprenant un 
corps et au moins une aile faisant saillie £ partir- du 
corps . 

* le changement de section transversale- du 
filament, ou au moins 1 ' un des changements de section 

30 transversale, comprend le passage a force du filament a 
travers une serie de f ilieres de sections 
progressivement differentes. 

* le changement de section transversale du 
filament, ou au moins 1 * un des changements de section 
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transversale, comprend le passage a force du filament £ 
travers une filiere unique a section variable. 

* le procede comprend en outre une etape de 
sectionnement du filament dont la section a ete changee 
5 en une pluralite de sous-filaments individuels dans la 
direction longitudinale du filament. 

Selon un deuxieme aspect, 1 1 invention propose un 
filament de coupe pour un appareil de coupe de 
vegetation tel que debroussailleuse ou coupe-bordures, 
10 le filament etant realise en un materiau synthetique a 
chaines moleculaires allongees tel qu'un polyamide, 
caracterise en ce que, dans au moins une zone de la 
section transversale du filament, 1 ' orientation des 
chaines mol6culaires s'ecarte d'une orientation 

15 longitudinale. 

Certains aspects preferes, mais non limitatifs, de 

ce filament sont les suivants : 

* le filament comprend un corps et au moins- une 
aile en saillie a partir du corps, et ladite aile 

20 constitue une zone dans laquelle 1 ' orientation des 
chaines moleculaires s ' ecarte d ' une orientation 

longitudinale. 

* I'aile presente une section transversale 

generalement t riangulaire . 
25 ** dans le corps du filament, les chaines 

moleculaires sont orientees essent iellement dans la 
direction longitudinale du filament. 

* sur l'essehtiel de sa section transversale, il 
existe des chaines moleculaires orientees 

30 longitudinalement et des chaines moleculaires orientees 
generalement dans une direction transversale donnee. 

* sur l'essentiel de sa section transversale, il 
existe des chaines moleculaires orientees 
longitudinalement, des chaines moleculaires orientees 

35 generalement dans une premiere direction transversale 
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donn6e et des chaines moleculaires orientees 
generalement dans une deuxieme direction transversale 
donnee. 

* les premiere et deuxieme directions 
5 transversales sont essentiellement orthogonales entre 
elles. 

D'autres aspects, buts et avantages de la presente 
invention apparaitront mieux a la lecture de la 
description detaillee suivante de formes de realisation 
10 pref erees de celle-ci, donnee a titre d'exemple non 
limitatif et faite en reference aux dessins annexes, 

sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective d'un 

filament de coupe selon I 1 art anterieur, 
15 - la figure 2 est une vue en perspective d'un 

filament de coupe selon un exemple de realisation de 
1' invention, 

- la figure 3 illustre devolution d'un filament 
en termes de section transversale et d 1 orientation 

20 moleculaire au cours de la mise en oeuvre d'un procede 
de fabrication selon la presente invention, et 

- les figures 4 a 6 illustrent trois exemples de 
mises en oeuvre d'un procede de fabrication selon la 

presente invention. 
25 En reference tout d'abord a la figure 1, on a 

represents un filament de coupe 10 pour 
debroussailleuse, coupe-bordures ou analogue, qui 
presente en l'espece une section transversale carree, 
ou legerement en losange aplati. II est realise ici en 

30 polyamide 6 (PA6) . 

Ce filament a ete fabrique par un procede 
conventionnel d 1 extrusion/etirage, ou le filament, dans 
un etat de viscosite donne (determine en pilotant sa 
temperature), a subi un etirage longitudinal dans un 

35 rapport d 1 etirage determine, de telle sorte que les 
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" chaines moleculaires de polyamide ont adopte 
majoritairement une orientationOl dans la direction 
longitudinale du filament. 

Ce procede conventionnel permet d'obtenir des 
5. filaments de coupe qui, du fait de cette orientation 
moleculaire, presentent une excellente resistance a la 
traction, et done au sectionnement lors du travail de 

coupe des vegetaux. 

. La figure 2 illustre un filament de coupe realise 
10 selon 1' invention. Dans ce filament, on trouve une 
partie de corps 11 et deux ailes 12, 13 situees 
lateralement de part et d' autre du corps. 

Par un procede tel qu'on va le detailler plus 

loin, le filament presente : 

15 _ dans sa region centrale, pr incipalement au 

niveau de du corps 11, une orientation moleculaire 
longitudinale 01, de la meme maniere que dans, le 
filament 10 de l'art anterieur montre en figure 1 ; 

- dans la region d'au moins 1 ' une de ses ailes 

20 (ici l'aile 12 la plus proeminente) , une orientation 
moleculaire 02 qui . est ma joritairement orientee 
transversalement a la direction longitudinale du 
filament. 

Ainsi, grace a cette double orientation, le 
25 filament de coupe presente des proprietes mecaniques 
ameliorees, avec une region de coupe de vegetaux dotee 
d'une orientation ' moleculaire ma joritairement 
transversale, done une meilleure resistance a 1 ' usure 
par arrachement transversal de la matiere du filament, 
30 et une region de corps conservant une orientation 
moleculaire ma joritairement longitudinale, pour 
conserver globalement une bonne resistance a la 
traction . 

On observera ici qu'au niveau de l f aile opposee 
35 13, on peut trouver une orientation moleculaire 
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intermediate entre les orientations iongitudinale et 

transversale. 

On observera egalement que la partie de travail 12 
du filament peut etre dotes d'amenagements (dents, 
5 revetement specifique anti-usure, etc.) destines & 
ameliorer les proprietes du filament notamment en 
matiere d'efficacite de coupe. 

La figure 3 illustre le comportement du filament 
au cours de la mise en oeuvre d'un procede selon la 

10 presente invention. 

Un procede convent ionnel d 1 extrusion/et irage avec 
filiere circulaire a permis d'aboutir a un filament de 
coupe tel qu'illustre dans sa phase 101, avec une 
section transversale circulaire et une orientation 

15 moleculaire majoritairement Iongitudinale 01. 

Grace a un jeu de filieres realisant une sorte de 
malaxage du filament encore a 1 ' etat visqueux, on 
aboutit dans la phase 102 a un filament de section 
generalement carree a coins arrondis, ou 1 ' orientation 

20 moleculaire, . bien que restant majoritairement 
Iongitudinale, a commence s'ecarter de cette direction. 
Un nouveau jeu de filieres assure la transformation de 
la section transversale du filament de sa phase 
generalement carree jusqu.'a une phase 103 qui est par 

25 exemple celle correspondant au produit final de la 
figure 2. 

Au cours de cette operation, et compte-tenu en 
particulier de la disorientation commencee a 1 ? etape 
precedente et de l'epaisseur limitee de I'aile laterale 
30 12 du filament, les chaines moleculaires dans cette 
region ont pris une orientation majoritairement 
transversale 02 resultant du fluage progressif de la 
matiere du filament vers cette region. 

On obtient ainsi un filament correspondant a celui 

35 de la figure 2. 
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On observera ici qu-'en lieu et place d'un jeu de 
filieres de section constante amenant pas a pas la 
section transversale du filament d'une forme a une 
autre, on peut prevoir des filieres de section 
5 evolutive pour aboutir essentiellement au meme type de 
resultat. 

La figure 4 illustre une premiere mise en oeuvre 
concrete d'un procede selon la presente invention. 

Le point de depart est un filament 10 de section 
10 transversale carree, obtenu par un procede classique 
d'extrusion/etirage, avec par consequent une 
orientation moleculaire 01 ma joritairement 

longitudinale . 

Ce filament presente par exemple une section de 

15 4,5x4,5 mm. 

A l'etape 401, ce fil penetre dans une filiere 20 
en deux parties 21,21 realisees identiquement et dont 
rune est la symetrique de 1' autre par rapport a un 
plan horizontal median. 

20 Ainsi chaque partie de filiere possede une surface 

principale de travail 211 sensiblement plane, au milieu 
de laquelle est forme un leger renf oncement. circulaire 
212. 

■ L'espacement entre les deux parties 21,21 est 
25 initialement tel que la distance entre les surfaces de 
travail en vis-a-vis est sensiblement egale a la 
hauteur du filament 1Q. 

Ces deux parties de la filiere sont placees sur la 
chaine de fabrication pour se rapprocher 
30 progressivement 1 1 une de 1" autre, jusqu'a aboutir a la 
situation correspondant a 1 ' etape 402. Entre les etapes 
401 et 402, le filament dans un etat de viscosite 
controlee a ete cdmprime verticalement , provoquant un 
fluage lateral de sa matiere et done une reorientation 
35 transversale partielle (ou oblique) des chaines 
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moleculaires du polyamide 6. Dans le present exemple, 
les dimensions gerierales du passage defini par la 
filiere a 1 ' etape 402 sont d ' environ 1 , 75 x 8 mm. 

La section du filament est ensuite travaillee a 
5 nouveau pour passer de la filiere illustree a 1' etape 
402 jusqu'a une filiere 22 telle qu'illustree en 
liaison avec l'etape 403/ soir par pas, soit de fagon 
progressive dans une filiere a geomdtrie variable. 

La filiere 22 comporte ici encore deux parties 
10 identiques23, 23, symetriques par rapport a un plan 
horizontal median, avec un renfoncement en V aplati 231 
sur toute la largeur et, au fond de ce V aplati, un 
canal 232 plus etroit, a fond semi-circulaire . 

Cette forme provoque d'une part a un amincissement 
15 des regions laterales du filament vers une forme 
triangulaire, et d f autre part h un epaississement de sa 
region centrale (dont les dimensions sont d' environ 4 x 
1,75 mm dans le present exemple) . 

Ceci a pour effet d'accentuer encore 1 1 orientation 
20 transversale 02 donnee aux chaines moleculaires de 
polyamide dans les regions laterales du filament. Dans 
le m§me temps, on observe que la region centrale du 
filament a subi d'une part, de l'etape 401 a l'etape 
402, un aplatissement horizontal puis, de l'etape 402 a 
25 l'etape 403, un aplatissement en direction verticale, 
ce qui a pour effet de creer dans cette region un 
multi- orientation moleculaire propice a la resistance 
mecanique 'du filament non seulement dans sa direction 
longitudinale mais egalement dans toutes les directions 

30 transversales . 

Ceci permet en particulier de reduire, voire de 
supprimer, les phenomenes d ' ef f ilochement du filament 
de coupe a son extremite libre. 

On a illustre sur la figure 5 un deuxieme exemple 
35 de mise en oeuvre du procede selon. 1' invention, qui 
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vise a realiser un filament de coupe ayant le meme 
contour que dans l'exemple precedent mais avec des 
proprietes encore ameliorees. 

Dans cet exemple, les 6tapes 501 et 502 sont 

5 identiques aux etapes 401 et 402 de 1 ' exemple 
precedent. A 1' issue de 1' etape 502, le filament subit 
une rotation sur90 avant d'etre engage dans une filiere 
22 identique a celle decrite en reference a la figure 
4, mais dont les deux elements ont ete espaces 

10 davantage pour pouvoir recevoir le filament aplati, 
oriente alors vert icalement (etape 503) . 

En variante, le filament 10 garde son orientation 
mais la filiere 22 est tournee de 90 par rapport a 
1' illustration de la figure 5. 

15 Les deux parties de la filiere 22 sont alors 

progressivement rapprochees (etapes 504 et 505) pour 
ainsi travailler le filament dans une direction 
perpendiculaire a celle dans laquelle il a ete 
travaille entre les etapes 501 et 502. A titre 

20 d' exemple, la hauteur totale du filament passe 
d'environ 8 mm (etape 503) a environ 4 mm (etape 505). 

Le filament obtenu a la fin' de 1' etape 505 
presente, en termes de contours, la meme forme que 
celui obtenu a la fin de 1 1 etape 403 de la figure 4, la 

25 difference essentielle etait le fait qu'il subi un 
double amincissement, dans deux directions orthogonales 
(sachant qu'en variante, on peut prevoir deux 
directions obliques 1 T une par rapport a 1* autre). 

La multi-orientation des molecules de polyamide 

30 est ainsi accentuee. 

La figure 6 illustre une autre forme de 
realisation de 1' invention, qui utilise une filiere 24 
a deux elements 25 possedant des surfaces planes en 
vis-a-vis 251. 
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A l'etape 601, un filament 10 de section 
generalement carree est regu entre les deux parties 25 
de la filiere 24. Entre les etapes 601 et 602, les deux 
parties de la filiere sont rapprochees, pour aboutir a 

5 un filament generalement plat, dont l'epaisseur est par 
exemple comprise entre 2 et 4 mm, et dont la largeur 
est typiquement egale a plusieurs fois cette epaisseur. 
Au cours de cette operation, 1 ' orientation des chaines 
moleculaires s'est en partie transformee en une 

10 orientation laterale 02, comme illustre a l'etape 602. 

A l'etape 603, le filament aplati, apres etre 
sorti de la filiere 24, est decoupe a l'aide de lames 
appropriees (non representees) en une pluralite de 
filaments ayant la meme hauteur, mais une largeur 

15 reduite. Dans le present exemple, on obtient a cette 
etape quatre filaments individuels 10a a lOd, d'une 
section transversale generalement carree. Les petites 
parties terminales 15 et 16 sont mises au rebut ou 
recyclees . 

20 Dans chaque filament, les chaines moleculaires 

presentent une orientation qui n'est plus uniquement 
longitudinale. On assure ainsi de meilleures proprietes 
mecaniques, notamment une moindre tendance a 
l'effilochage, sans degrader de facon indesirable la 

25 resistance a la traction en direction longitudinale. 

Selon une variante (non representee) de cette 
forme de realisation, on peut realiser un premier 
aplatissement du fil comme a l'etape 602, et un second 
aplatissement dans une direction orthogonale {dans le 

30 meme esprit que dans le mode d' execution de la figure 
5), de maniere a accentuer encore la desor ientat ion des 
chaines moleculaires de polyamide en effectuant cette 
disorientation selon une direction supplementaire . 

On notera ici que les filaments de section carree 

35 obtenus a l'etape 603 peuvent soit etre conditionnes 
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pour une commercialisation en l'etat, soit subir tous 
autres traitements, et notamment des traitements de 
raise en forme (formation de dents de coupe, etc. ), de 

revetement, etc. 
5 Bien entendu, la presente invention n'est 

nullement limitee aux formes de realisation decrites 
ci-dessus et representees sur ies dessins, mais 1 ' homme 
du metier saura y apporter de nombreuses variantes et 
modifications . 

10 En particulier, on comprend que l f invention peut 

etre combinee par 1 ' homme du metier avec de nombreuses 
autres ameliorations generalement connues dans le 
domaine des filaments de coupe (filaments de forme 
particuliere et/ou poly-materiaux pour ameliorer 

15 l'efficacite de coupe, reduire le bruit e 
fonctionnement, ameliorer la biodegradabilite , eviter 
les phenomenes de collage, etc.) 
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REVENDICATIONS 

1. procede de fabrication d'un filament de coupe pour 
appareil de coupe de vegetation tel que debroussailleuse 
ou coupe-bordures, le filament etant realise en materiau 
synthetique a chaines moleculaires allongees, caracterise 
en ce qu'il comprend les etapes suivantes : (a) amener le 
filament (10) dans un etat de viscosite controlee, (b) 
etirer le filament selon sa longueur pour realiser une 
premiere orientation moleculaire longitudinale (01 ) , (c) 
imposer au filament un changement de section transversale 
apte a provoquer une reorientation partielle des chaines 
moleculaires dans une direction transversale (02) . 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il 
comprend en outre 1 ' etape consistant a : (d) imposer au 
filament un deuxieme changement de section transversale 
apte a provoquer une deuxieme reorientation partielle des 
chaines moleculaires dans une direction transversale. 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise en ce que 
le deuxieme changement de section transversale s'effectue 
dans une direction generale sensiblement identique a 
celle du premier changement de section transversale. 

4. Procede selon la revendication 2, caracterise en ce que 
le deuxieme changement de section transversale 
s'effectue dans une direction generale sensiblement 
orthogonale a celle du premier changement de section 
transversale. 

5. Procede selon la revendication 2, caracterise en ce que 
le deuxieme changement de section transversale s'effectue 
partiellement dans une direction generale sensiblement 
identique a celle du premier changement de section 
transversale et partiellement dans une direction generale 
sensiblement orthogonale a celle du premier changement de 
section transversale . 
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6. Procede selon l'une des revendications 1 a 5, caracterise 
en ce que le filament presente, avant la mise en oeuvre 
de l"etape (c) , une section, transversale reguliere dont 
les dimensions dans deux directions orthogonales sont 
voisines . 

7. Procede selon la revendicat ion 6, caracterise en. ce que 
1'etape (c) comprend un aplatissement du filament. 

8. Procede selon les revendications 2,6 et 7 prises en 
combinaison, caracterise en ce que 1'etape (d) comprend 
un aplatissement au moins local du filament. 

9. Procede selon la revendication8 , caracterise en ce que 
1'etape (c) comprend un aplatissement localise et un 
epaississement localise du filament. 



10 



Procede selon l'une des revendications 1 a 9, caracterise 
en ce que le changement de section transversale, ou au 
moins le dernier changement de section transversale, du 
filament est apte a former un filament comprenant un 
corps et au moins une aile faisant saillie a partir du 
corps . 

11. Procede selon l'une des revendications 1 a 10, 
caracterise en ce que le changement de section 
transversale du filament, ou au moins 1 1 un des 
changements de section transversale, comprend le passage 
a force du filament a travers une serie de filieres de 
sections progressivement dif f erentes . 

12. Procede selon l'une des revendications 1 a 10, 
caracterise en ce que le changement de section 
transversale du filament, ou au moins 1 ' un des 
changements de section transversale, comprend le passage 
a force du filament a travers une filiere unique a 
section variable. 
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13. Procede selon 1 1 une des revendicat ions 1 a 12, 
caracterise en ce qu'il comprend en outre une etape de 
sectionnement du filament dont la section a ete changee 
en une pluralite de sous-filaments individuels dans la 
direction longitudinale du filament. 

14. Filament de coupe (10) pour un appareil de coupe de 
vegetation tel que debroussailleuse ou coupe-bordures, le 
filament etant realise en un materiau synthetique a 
chaines moleculaires allongees tel qu 1 un polyamide, 
caracterise en ce que, dans le corps (11) du filament, 
les chaines moleculaires sont ^orientees essent iellement 
dans la direction longitudinale ( 0 1 ) du filament et en ce 
que, dans au moins une zone de la section transversale du 
filament, 1 1 orientation (02) des chaines moleculaires 
s'ecarte d'une orientation longi tudinale ( 0 1 ) . . 

15. Filament de coupe selon la revendicat ion 14, caracterise 
en ce qu'il comprend un corps (11) et au moins une aile 
(12,13) en saillie a partir du corps, et en ce que ladite 
aile constitue une zone dans laquelle 1 ' orientation des 
chaines moleculaires . s'ecarte d'une orientation 
longitudinale. 

16. Filament selon la revendicat ion 15, caracterise en ce que 
l'aile (12,13) presente une section transversale 
generalement triangulaire . 

17. Filament de coupe selon la revendicat ion 14, caracterise 
en ce que sur l'essentiel de sa section transversale, il 
existe des chaines moleculaires orientees 
longitudinalement et des chaines moleculaires orientees 
generalement dans une direction transversale donnee, 

18. Filament de coupe selon la revendicat ion 14, caracterise 
en ce que sur l'essentiel de sa section transversale, il 
existe des chaines moleculaires orientees 
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longitudinalement , des chaines moleculaires orientees 
generalement dans une premiere direction transversale 
donnee et des chaines moleculaires orientees generalement 
dans une deuxieme direction transversale donnee. 

19. Filament selon la revendicat ion 18, caracterise en ce que 
les premiere et deuxieme directions t ransversales sont 
essentiellement orthogonales entre elles. 
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Entha't d'ese Spalte keine Eimragungen. so 
wird ledigiich bestatigt. daft eine Sendung 
zu dem angegebenen Aktenzeichen einge- 
gangen ist. 



if already known 

The receipt of the items indicaied is 
confirmed. 

If this column does not contain any entries, 
it is only confirmed that an item has been 
received for the indicated file. 



si deja connu 

La reception des pieces indiquees est 
confirmee. 

Faute de mention dans cene cotonne. le 
present accuse de rdcepuon se rapporte a 
une piece qoelconquo envoy ee sous la 
reference indiquee. 
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Einsender / Sender / Expediteur 



CABINET REGIMBEAU 
129 rue Servient 
69326 LYON CEDEX 03 
FRANCE 

Lyon, January 31, 2007 

I _ 



Europaisches 
Patentamt 



European 
Patent Office 



J 



Office europeen 
des brevets 



D SO 298 MOnchen 
S (+49-89) 2399-0 
Tx 523 656 opmu d 
Fax (+ 49-89) 23 99-44 6 5 

Eg) P B. 5818 Patentlaap,2 

NL-2280 HV ftjswljk 
Q (+3V7())^4t5-2040 
Tx 3M551 epo nl 
.F8x' {+31 -70) 340-3016 

E3 D-I0958 8eriir^ 
Q (+ 49^30)^5351-0 
F^x-t1^930> 25901-840 



Bestatigung uber den 
Eingang nachgereichter 
Unterlagen fur Patentan- 
meldungen/Patente beim 
Europaischen Patentamt 



Datum und Ort des Eingangs sind aus 
der Perforation dieser Eingangsbestati- 
gung ersichtlich 

(M + Datum = Einreichungsort Munchen; 
H + Datum = Einreichungsort Den Ha8g; 
Datum + B - Einreichungsort Berlin) 



Acknowledgement of 
receipt for subsequently 
filed items relating to 
patent applications/patents 
at the European Patent 
Office 

Date and place of receipt are shown by 
the perforation appearing on this receipt 

(M + date = Munich as place of receipt; 
H + date = The Hague as place of receipt; 
date + B = Berlin as place of receipt) 



Accuse de reception a 
I'Office europeen des bre- 
vets de pieces produites 
posterieurement au depot 
d'une demande de brevet/ 
a la delivrance d'un brevet 
europeen 

La date et le lieu de reception sont indi- 
ques par la perforation du present accuse 
de reception 

(M + date = pieces recues a Munich; 
H + date = pieces recues a La Haye; 
date + B = pieces recues a Berlin) 
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Eingereichte Unterlagen 



Items filed 



Pieces envoyees 



AnmekJungs- (und Direktions-") Nr /Patent Nr. 
Application (and Directorate*) No/Patent No. 
N"de la demande (ei de la direction *)/n c du brevet 



Ihr Zeichen 
Your reference 
Votre reference 



ggfs. Art und Datum der Unterlagen* • 
Nature and date of items (optional)* • 
Nature et date des pieces (tacultaiif)* * 



EP 047031 93.5 



66561 D21 886 LOH 



Demande prolongation delai de 



reponse 1ere lettre officielle 



10 



falls bereits bekannt 

Der Eingang der angegebsnen Unterlagen 
wird besiaugt. 

Enihali diese Spahe keine Eintragungen. so 
wird iedigfich bestatigt. daft eine Sendung 
zu dem angegebenen Aktenzeichen einge- 
gangen tst. 



if already known 

The receipt of the items indicated is 
confirmed. 

If this column does not contain any entries, 
it is only conf irmed that an item has been 
received for the indicated file. 



si de# connu 

La reception des pieces indiquees est 
confirmee. 

Faute de mention dans cette coionne, le 
present accuse de reception se rappone a 
une piece quelconaue envoyee sous la 
reference indiquee. 
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El 



TX 
FAX 



EPA/EPO/OEB 
D-80298 Munchen 

+49 89 2399-0 
523 656 epmu d 
+49 89 2399-4465 



Tetaz, Franck Claude Edouard 
Cabinet Regimbeau 
129, rue Servient 
69326 Lyon Cedex 03 
FRANCE 



Europaisches 
Patentamt 



Generaldirektion 2 



European 
Patent Office 



Directorate General 2 



Office europeen 
des brevets 



Direction Generate 2 



Numeros de telephone : 



Examinateur charge de 
l a instruction 

(questions relatives a I'examen 
quanl au tond) 



+49 89 2399-2944 



Agent des formal ites / Assistant +49 89 2399-0 

(questions relatives a la forme et 

autres questions) 




II 111 111 111 111 III III 



L 



Demande n° 

04 703 193.5 - 2307 


Ret. 

66561 


Date 

12.12.2006 


Demandeur 

SPEED FRANCE 



Notification etablie conformement a I'Article 96(2) CBE 

L'examen de la demande precitee a montre qu'elle ne satisfait pas aux conditions prevues par la 
Convention sur le brevet europeen pour les motifs precises en annexe. S'il n'est pas remedie aux 
irregularites indiquees, la demande pourra etre rejetee en vertu de Particle 97(1) CBE. 

Nous vous invitons a presenter vos observations et, dans la mesure ou il peut etre remedie aux 
irregularis qui ont 6te signages, a y remSdier dans le d£lai 

de 4 mois 

a compter de la signification de la presente notification. Le delai est calcule conformement aux 
dispositions des regies 78(2), 83(2) et (4) CBE. 

Les modifications de la description, des revendications et des dessins doivent etre produites sur des 
feuilles s6par6es, en un exemplaire, dans le d<§lai susmentionne (regie 36(1) CBb). 

Si vous ne deferez pas a cette invitation dans le delai imparti, la demande de brevet europeen est 
reputee retiree (article 96(3) CBE). 



*4j 
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°->ne b o\»0 # 



Foulger, Caroline 

1er examinateur 

pour la division d'examen 

Pieces jointes: 2 page/fe exposant les motifs (Form 2906) 



Lett re recommandee 

OEB Form 2001 07.02CSX 




Bescheid/Protokoll (Anlage) Communication/Minutes (Annex) Notlficalion/Proces-verbal (Annexe) 

Datum Bla1t , AnmekJe-Nr.: -> n -3 TQT c. 

Dale 12.12.2006 Sheet 1 Application No.: 04 703 193.5 

Date Feuille Demande n°: 



Les pieces suivantes de la demande servent de fondement a I'examen : 

Description, Pages 

1-12 version publiee 

Revendications, No. 

1 -20 version publiee 

Dessins, Feuilles 

1/3-3/3 version publiee 



II est fait reference aux documents suivants. Les numeros d'ordre qui leur sont 
attribues ci-apres seront utilises dans toute la suite de la procedure : 

D1 : DE 1 98 1 7 883 C (MONOFIL TECHNIK GMBH) 
D2: US-A-6 045 91 1 (LEGRAND EMMANUEL ET AL) 



1 La presente demande ne remplit pas les conditions de la CBE, I'objet de la 

revendication 1 4 n'etant pas conforme au critere de nouveaute defini par I'article 
54 CBE, pour les raisons suivantes: 

1.1. Le document US 6,045,911 (D2) decrit (en reprenant la terminologie de la 
revendication 1) un filament de coupe pour un appareil de coupe de vegetation 
(revendication 1, ligne 1), le filament etant realise en un materiau synthetique 
a chames moleculaires allongees tel qu'un polyamide (colonne 4, ligne 67) ou, 
dans au moins une zone de la section transversale du filament, I'orientation des 
chaines moleculaires s'ecarte d'une orientation longitudinale (colonne 6, lignes 
56 a 58). 

En effet, le filament selon D2, n'a pas subi d'etirage selon sa longueur. 
L'orientation des chaines moleculaires, surtout apres les deformations lors de 
remboutissage du filament (figure 34), s'ecarte done d'une orientation 
longitudinale. II sagit d'une caracteristique implicite au document D2. 



OEB Form 2906 01.91CSX 



Bescheid/Prolokoll (Aniage) Communicalion/Minutes (Annex) Notification/Proces-verbal (Annexe) 

Datum Blatt _ AnmeWe-Nr.: 

Date 12.12.2006 Sheet 2 Application No.: 0 4 703 193.5 

Date Feuille Demande n*: 



L'objet de la revendication 14, par consequent, n'est pas nouveau. 



Quant a I'examen des revendications dependantes de produit 15 a 20, il a fait 
apparaTtre que les caracteristiques additionnelles presentees dans les 
revendications 15 et 1 6 sont connues de D2. 

L'objet des revendications 17 a 20 est nouveau par rapport au document D2 et 
il semble que, combinees avec les caracteristiques contenues dans la 
revendication independante 14, elles rendraient l'objet de la revendication 
inventif. 



Le demandeur est invite a deposer de nouvelles revendications tenant compte 
des observations formulees ci-dessus. 



De plus, il semble plus approprie de formuler la revendication de precede 1 en 
une partie (voir les Directives C-lll, §2.3., 2.3.a et 2.3.b) et de reformuler la 
revendication de produit 14 en deux-parties (voir Directives C-lll, §2.2.). 

Lors du depot de revendications modifiees le texte correspondant de la 
description devrait etre adapte a celui de ces revendications modifiees. M y 
aurait lieu de veiller a cette occasion, notamment en ce qui concerne la partie 
introductive de la description et I'expose du probleme et des avantages, a ce 
que l'objet de la demande ne s'etende pas au-dela du contenu de la demande 
telle qu'elle a ete deposee (article 123(2) CBE). 

Pour satisfaire aux conditions enoncees a la regie 27 (1) b) CBE, il appartient 
au demandeur d'introduire dans la description une reference a D1 et a D2 ainsi 
qu'un resume des parties pertinentes de ce document qui se rapportent a l'objet 
de la demande. Le demandeur devrait indiquer clairement dans la description 
quelles caracteristiques de l'objet des revendications independantes sont deja 
divulguees dans ces documents. 
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OFFICE EUROPEEN DES BREVETS 
Direction Generate 2 

Erhardstrasse 27 
D-80298 MUNCHEN 
GERMANY 

Lyon, le 21 novembre 2006 



Dernande de brevet europeen (EuroPCT) n° 04703193.5-2307 du 19 janvier 2004 
Phase regionale du PCT n° FR04/00105 du 1 9 janvier 2004 

Titre: PROCEDE DE FABRICATION DE FILAMENTS DE COUPE DE 
VEGETAUX AYANT DE NOUVELLES PROPRIETES, ET FILAMENTS AYANT 
DE TELLES PROPRIETES 
Titulaire(s) : SPEED FRANCE 
Nos ref. : 66561 D21886 - LOH 



Madame, Monsieur, 

Nous faisons suite a votre notification en date du 26 octobre 2006 relative a 1'adresse 
erronee de l'inventeur de la demande de brevet ci-dessus r£f£rencee. 

L'adresse exacte de l'inventeur est la suivante : 

- LEGRAND, Emmanuel 
Ruissand 

0 1 240 ST GERMAIN SUR RENON 
Vous souhaitant bonne reception de la presente, 

Nous vous prions d'agreer, Madame, Monsieur, nos sinceres salutations. 




Franck TETAZ 

Mandataire agree 
Pres TOEB 

PJ- 
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BUREAU DE GRENOBLE - Permanence 

5, pbec Robert Sc human 

BP I510- 38025 Grenoble Cedex I 

T4: ♦ 33(0) 4 76 7064 79 - Fax :♦ 33(04 7628 28 49 

E-mail : grerobtc@tegimbesu.fr 
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Best Available Copy 



REGIMBEAU 



.0426843449 
CABINET REGIMBEAU 

ProprUti Jntellectuelle 
Cometh en Propriety htduswielte ^ 

European Patew and Trademark Ailomtys 



01/06/2006 11:28 #128 P. 001/001 



t6lecop 



le le*juiii2006 



A; 

Sod*t6 : 
Fax ; 

De: 
Soci£t£ : 



Madame Suzanne LEGRAND 



Madame* 



Nous avons re^u, de manifcre 
demandant de precise* l'adresse de 



Nous vous sauiions gre dp 
Legrand Emmanuel * 

LeBourg 
01480 Villcneuve 




Lois HEIBLIG 
REGXMBjEAU Lyon 
04 26 S4 34 49 

1 cctte page de garde 



Demande de brevet eurodcen (EuroPCT) ^° 0474273S 
Phase r^gionale duPCT n° F*2004/011&6 du 14 mai/004 
litre : PEAU aNTI^OIJLAGE 
Titulaire(s) : SPEED FRANCE 
Nos tU. : 66245 D20?73 - LOH 



one notification de 1'Offiee Europeen des Brevets nous 
Legrand suite k un retour de counier par les 



r , 

- dl bien Vfruloir nous confirms l'adresse dc Monsieur Legrtod : 



1 * 

Dans Tattente de vous lire , 

Nous vous prions d'agr eJ, Madame, nos salutations d<5vouees 



Lois HEIBLIG 





FranckTETAZ 




BUREAU PB LYON - Tour CrWit Lytm»fl»* 



au VV. PARIS * Siiioe «ktaL 



CO 



78< 661 3*1 



/ A • 7 I OA A 7 'kinr ' I 



P.B.5918-PatenUaan2 
2280 HV Rijswijk (ZH) 
X (070)3 40 2040 
FAX (070)3 40 3016 



Europaisches 
Paten tamt 



Generaldirektion 1 



European 
Patent Office 



Directorate General 1 



Office europeen 
des brevets 



Direction generate 1 



LEGRAND, Emmanuel 
Le Bourg 

F-01480 Villeneuve 
FRANCE 




Service clientele OEB 



Tel.: +31 (0)70 340 45 00 





Dote 

05.09.06 




Referenoe 


Demon de n° -/Brevet N°. 

047031 93.5-231 3-FR20040001 05 


Demon deur/Trtulaire 

SPEED FRANCE 



Communication des indications prevues a Particle 128(5) CBE, conformement a la regie 17(3) CBE 

Nous vous informons que vous etes designe oomme inventeur/co-inventeur dans '^emande pr6citee. 
Conformement a la regie 17(3) CBE les indications prevues a I article 128(5) CBE vous sent 
communiquees par la presente: 

DATE DE DEPOT '• 19 01 .04 

PRIORITE : 11 

TITRP • PROCEDE DE FABRICATION DE FILAMENTS DE COUPE DE 

T,TRE ' VEGETAUX ET FILAMENTS DE COUPE DE VEGETAUX 

ETATS DESIGN ES : AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES Fl FR GB GR HU IE IT LI LU 



SECTION DE DEPOT 




OEB Fom> 1204 08.93 



P B 5818 - Patentlaan 2 Europaisches European Office europeen 

2280 HV Rijswijk (ZH) Patentamt Patent Office des brevets 

^ (070) 3 40 20 40 
FAX (070)3 40 30 16 

Generaldirektion 1 Directorate General 1 Direction generate 1 



Tetaz, Franck Claude Edouard 
Cabinet Regimbeau 
129, rue Servient 
69326 Lyon Cedex 03 
FRANCE 




n 



Service clientele OEB 



Tel.: +31 (0)70 340 45 00 



Date 

13.09.06 



Reference 


Demande n° ./Brevet N°. 


66561 


04703193.5 - 2313 PCT/FR20040001 05 


Demandeur/Titu laire 




SPEED FRANCE 





Notification du numero de publication et information sur I'application de I'article 67(3) CBE 

La protection provisoire, prevue par I'article 67(1) et (2) CBE, ne deviendra effective dans les Etats 
contractants designes que lorsque les conditions prevues par I'article 67(3) CBE seront remplies (pour plus 
de details, voir la brochure informative de I'Office europeen des brevets "Droit national relatif a la CBE" et 
les informations complementaires dans le Journal Officiel de I'Office europeen des brevets). 

Conformement a I'article 158(1) CBE la publication, en vertu de I'article 21 PCT, d'une demande 
international pour laquelle I'Office europeen des brevets est Office designe remplace la publication de la 
demande de brevet europeen. 

Les donnees bibliographiques de la demande Euro-PCT seront publiees le 11.1 0.06 dans la Section 1.1 du 
Bulletin europeen des brevets. Le numero de publication europeenne est 1708556. 

Vous etes prie de bien vouloir indiquer a I'avenir comme reference le numero de la demande ainsi que le 
numero de la direction concernee. 



Section de depot 




OEB Form 1219 04.94 



P.B.5818- Patent!*.-, 2 Europaisches ZHiVr-SF*" 

2280HV RijswijK (ZH) Patentamt Patent Office des brevets 

2 (070) 3 40 20 40 
FAX (070)3 40 30 16 

Generaldirektion 1 Directorate General 1 Direction generate 1 



Tetaz, Franck Claude Edouard 
Cabinet Regimbeau 
129, rue Servient 
69326 Lyon Cedex 03 
FRANCE 




Service clientele OEB 



Tel.: +31 (0)70 340 45 00 





Date 

08-09-2006 




Reference 

66561 


De man de n° 7B revet N° . 

04703193.5 - 2313 PCT/FR2004000105 


Demon deu r/T rtu laire 

SPEED FRANCE 



Notification selon les regies 109 et 110 CBE 

1) Modification des pieces de la demande, notamment des revendications (regie 109 CBE) 

La demande international susmentionnee (Euro-PCT) est entree dans la phase europeenne ou pourra 
entrer dans la phase europeenne si les conditions prevues a cet effet sont remplies. 

Conformement aux articles 28 et 41 PCT, aux regies 52 et 78 PCT ainsi qu'a la regie 86(2), (3) et (4) CBE, 
le demandeur a la possibilite, apres avoir recu le rapport de recherche Internationale, de produire des 
pieces modifiees de la demande. 

Que le demandeur ait ou non fait deja usage de cette possibilite, I'occasion lui est de nouveau 
offerte, a ce stade, de produire des pieces modifiees (notamment des revendications | . mod '/'® e ®) . 
dans un delai non reconductible d'UN MOIS a compter de la signification de cette notification (regie 

109 CBE). 

Les revendications deposees a ('expiration de ce delai, qu'elles aient deja figure au dossier a I'entree dans 
la phase europeenne ou qu'elles ne soient produites que maintenant, serviront de base a a calculation de 
toute taxe de revendication a payer (voir p. 2) et a toute recherche complements re devant etre effectuee 
conformement a Tarticle 157(2) CBE (regie 109 CBE). 



-2/ 



Lettre recommandee 

OEB Form 1226 01.02 EUCL 



Date 



Feuille 2 



Demande n°. 04703193.5 



2) Taxes de revendication selon la regie 110 CBE 

Si les pieces de la demande sur lesquelles la procedure de delivrance europeenne doit se fonder 
component plus de dix revendications, une taxe de revendications doit etre acquittee pour toute 
revendication en sus de la dixieme dans le delai prevu a la regie 1 07(1) CBE. 

□ Base sur les pieces de la demande telles qu'elles figurent au dossier actuellement, toutes les taxes de 
revendication ont ete acquittees (ou la demande ne comporte pas plus de 10 revendications). 

K Le pretevement des taxes de revendication sera/a <§te effectue automatiquement conformant a 
I'ordre de prelevement automatique. 

□ Les taxes de revendication exigibles pour les revendications a n'ont pas ete 

acquittees dans le delai mentionne. 

Les taxes de revendications pas encore payees, qui sont calculees sur la base des revendications 

modifies selon la regie 1 09 CBE (voir pi), peuvent etr e v^ment acquittees 
dans un delai supplemental d' un mois a compter de la signification de cette notification. 

Si les taxes de revendication exigibles ne sont acquittees qu'en ^^j^JJ^^^ d(§lais 
revendications pour lesquelles le paiement est effectuS. En cas de defaut de paiement dans les aeiais 
^^^Z f^^oion f le demandeur est repute avoir abandonne la revendication co rrespondante 

(regie 110(4) CBE). 

<a Ips taxes de revendication ont d6ja ete acquittees, mais qu'un nouveau jeu de revendications qui 
^^^S^Sm^S^ns donnanUieu au paiement d'une taxe que le precedent figure au dossier 
TrexSr les taxes de revendication qui o^^ut^B^s ^W^ 

iSZf^nLmement a la regie 1 1 0(2), deuxieme phrase CBE sont remboursees (regie 1 1 0(3) CBE). 

II est raooSle que la recherche complements re a effectuer en vertu de ('article 157(2) CBE ne porte que ^sur 
dans le delai feront I'objet de la recherche. 

La taxe de revendication exigible pour toute revendication en sus de la dixieme s'eleve a 
EUR 45,00. 



Section de depot 




0j na 301^0 " 



Berner, Carine 
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